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技术要求
1.去除尖角毛刺。表面不应有划痕，擦伤等缺陷
2.表面喷涂黑色（2611）
3.未注公差应符合GB1184-80的要求。

热处理要求：
1.经调质处理，HRC50-55.
2、零件进行高频淬火，350~370°回火，HRC40-45.
3、进行高温时效处理
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